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Calisma alani cok
genis olan endustri
mihendisligi is
piyasasinda artan
rekabet dolayisiyla
en cok aranan
mesleklerden biri
olma yolundadir.
Uriin ve
hizmetlerin
tasarimi, tretim ve
dagitimi icin
gerekli olan insan,
bilgi, arac,
malzeme gibi
kaynaklari en
verimli bigimde
kullanan,
sistemleri
tasarlayan ve
uygulayan endustri
mihendisligi
firmalarda gelisme
icin gerekli en
onemli
mihendislik
dallarindan biridir.

.
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Endustri muhendisligi

nedir?

ndustri muhendisligi, insan, bilgi, malze-

me, ekipman ve sireglerin kullanilmasi,

gelistirilmesi ve yonetimi ile ilgili bir mu-

hendislik dalidir. Endistri mihendisleri;

zaman, para, malzeme, enerji gibi kay-
naklarin verimli kullanimina ve mihendislik hiz-
metlerinin kalitesini artirmaya yonelik ¢alisma-
larda bulunur. Endistri mihendisligi diger mu-
hendislik dallarindan farkli bir yapiya ve distince
sistemine sahiptir. En onemli fark endustri mu-
hendisliginin parcayi degil bitini goz onune ala-
rak calismasi, sistemin biitlintyle ilgilenmesidir.
ikinci 6nemli fark ise her tiirlii uygulamada insan
faktoriini dikkate almasidir. Bu sebeplerden do-
layl temel doga bilimleriyle olan iliskisinin yanin-
da sosyal bilimlerle de i icedir.

ENDUSTRI MUHENDISLIGI TARIHCESI

19. yy'in baslarinda kapitalist ekonominin on-
clisti olarak bilinen Adam Smith “Uluslarin Zen-
ginligi” adli eserinde isholiminin 6neminden ve
yararlarindan bahsetmistir. Adam Smith’e gore
her biriscinin bircok degil de, sadece 6zel bir ope-
rasyon Uzerinde yogunlasmasi, tretimdeki verim-
liligin artmasinda cok biyik 6neme sahiptir.
1832'de Charles Babbage da “Makine Ekonomisi
ve Imalatcilar Uzerine” adli kitabinda isbolimii,
organizasyon cizelgesi ve isci iliskileri gibi konula-
riincelemistir. Bu calismalar endistri mihendis-
liginin temel almis oldugu birtakim kavramlara
deginmis olmasina ragmen, endustri mihendisli-
gi asil Frederick Winslow Taylor'un (1856-1915)
yapmis oldugu calismalar sayesinde belli bir yere
gelmis ve asil seklini almistir. Taylor, kronometrik
zaman etidind ilk kullanan kisi olmakla birlikte,
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is ve zaman etlidi gibi kavramlarin yaraticisidir.
Frank and Lilian Gilbreth de is ve zaman etiidii ko-

nularini gelistirmis ve daha ileri bir seviyeye getir-
mislerdir.

Endistri mihendisligindeki asil ilerlemeler ise
bircok diger miihendislik alaninda oldugu gibi ikin-
ci Dlinya Savasi ve sonrasi doneme rastlar. Bu do-
nemde yoneylem arastirmasi olarak bilinen alanla
daha da i¢ ice ge¢mis ve birbirini tamamlar nitelik
kazanmistir. Bu sayede endustri mihendisligi sa-
dece imalati konu alan bir yapidan kurtulmus, ger-
cek hayatta karsilastigimiz sistemlerle ilgili her
turld probleme ¢ozim lretmeye calisan, arastirma
yelpazesini oldukca genis tutan bir mihendislik da-
Ui haline gelmistir. Matematik, bilgisayar teknoloji-
leri (veritabanlari, internet, bilisim sistemleri ve
aglar] ve programlama (yeni ve daha verimli algo-
ritmalarin ortaya cikmasi ve kullanilmasi, nesne-
odakli programlama) tekniklerinin gelismesi ile
birlikte daha karisik sistemlerin ¢ozimu kolaylas-
mis ve endistri mihendisligi yeni bir boyut kazan-
mistir.(1)

Endustri mihendisligi bilim dallari olarak; yo-
neylem, imalat, bilgisayar destekli tasarim, benze-



tisim, otomasyon ve lojistik alanlarinda yogdun ca-
lismalar yapilmaktadir. Tirkiye sanayisinde esnek
imalat ve verimlilik uygulamalari biyiik ilgi gor-
mektedir. Son donemde artan rekabet ortami ve
verimlilik kaygilari; otomasyon, otomatik kontrol,
kalite kontroll, esnek imalat, stok planlamasi, lo-
jistik ve benzetisim uygulamalari gibi teknolojik ko-
nulari 6n plana ¢ikartmistir.

Ulkemizde endiistri miihendisliginin fonksiyo-
nu, Turk sanayinin yapisi nedeniyle, diinyaya oran-
la biraz daha farkli bir 6zellik tasimaktadir. Sanayi-
de tasarimdan cok tretim on plandadir. Bu neden-
le, endustri muhendisliginin ilgi alanina giren Ure-
tim planlamasi ve optimizasyonu yerli sanayi icin
biylik 6nem tasimaktadir. (2)

Endistri mihendisligi calisma alanlari; yone-
tim planlama sistemi, kestirim yontemleri, bitce-
leme ve ekonomik ¢o6ziimleme, maas ve lcret be-
lirleme, prim belirleme planlari ve is gorenlerle
iliskiler sistemi, is gicu planlama sisteminin ku-
rulmasi planlamasi ve uretim programlarinin ha-
zirlanmasi ve izlenmesi, malzeme gereksinim
planlamasi, stok kontrol yontemleri, tretim cizel-
geleme, gorevlendirme, gelisme ve durum rapor-
lamasi, diizeltici hareket yontemleri, bilgi sistem-
leri, kalite kontrol sistemi, maliyet kontrol sistemi.

ENDUSTRi MUHENDISLIiGiNIN GELECEGI

Calisma alani ¢cok genis olan endistri miihen-
disligi is piyasasinda artan rekabet dolayisiyla en
cok aranan mesleklerden biri olma yolundadir.
Uriin ve hizmetlerin tasarimi, iretim ve dagitimi
icin gerekli olan insan, bilgi, arac malzeme gibi
kaynaklari en verimli bicimde kullanan, sistemleri
tasarlayan ve uygulayan endustri miihendisligi fir-
malarda gelisme icin gerekli en 6nemli mihendis-
lik dallarindan biridir. Uriin gelistirme, Uriin tasa-
rim zinciri, proje yonetimi, deney tasarimi, model
gelistirme, bilgisayar destekli tasarim ve imalat,
Verimlilik gibi bircok alanda enduistri miihendisligi-
ne artan oranlarda ihtiya¢ duyulmaktadir.

Endustri mihendisligi Gzerine bilinen bir fik-

rayla yazimizi sonlandiralim. Bir makine mihendi-
si, bir elektrik mihendisi, bir endistri miihendisi ve
bir de bilgisayar mihendisi binmisler bir arabaya
gidiyorlarmis. Yolun yarisina geldiklerinde araba
bozulmus ve makine mihendisi “ben hallederim”
deyip hemen arabanin altina yatip, bir kag yere ce-
kic vurmus, vida sikmis ve tekrar arabaya binmis-
ler. Ama araba calismamis, hala bozuk. Bu sefer
elektrik miihendisi hemen atilmis “bana birakin”
demis. Kablolari kontrol etmis, elektrik aksamina
bakmis ve tekrar arabaya binmisler ama tik yok ge-
ne. Makine ve elektrik mihendisi bilgisayar mu-
hendisine doniip bakmislar. Siranin kendisine gel-
digini anlayan bilgisayar mihendisi demis ki:

- Eee... sey... arabadan cikip bi daha girsek?

Bu sirada elemanlarla ilgili gozlemlerini stirdi-
ren endistri mihendisi, etit calismalari sonucun-
da her ig¢ elemanin da verimsiz ¢alistiina kanaat
getirerek li¢linl de arabadan indirmis ve direksiyo-
na gecerek digerlerine arabayi ittirmis...
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Ulkemizde endiistri
muhendisliginin
fonksiyonu, Turk
sanayisinin yapisi
nedeniyle, diinyaya
oranla biraz daha
farkl bir ozellik
tasimaktadir.
Sanayide
tasarimdan cok
uretim on
plandadir. Bu
nedenle, endustri
muhendisliginin ilgi
alanina giren
uretim planlamasi
ve optimizasyonu
yerli sanayi icin
buyuk onem
tasimaktadir.

Kaynaklar
(1) http://tr.wikipedia.org/wiki/End%C3%BCstri_M%C3%BChendisli%C4%9Fi (Wikipedia)
(2) http://www.end.etu.edu.tr/?page=2&lang=trTR&rev=01-04-2, (TOBB ETU Endiistri mihendisligi)
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